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El grapado en el armado de ductos

Al armar las secciones de ducteria hemos insistido en el uso y correcta aplicacién de la cinta
autoadhesiva para el cierre de los ductos. Este documento pretende ilustrar de manera sencilla el
procedimiento para reforzar previamente el cierre otorgado con la cinta, con las grapas.
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Procedimiento

Para el cierre del ducto sera de

gran utilidad una mesa angular a

120° para ensamble, la cual
ayuda a ajustar el traslapo. Inicialmente
se alinean los bordes cuidadosamente,
luego se hala el foil del traslapo lo mas
lejos posible. Entonces se empuja hacia
abajo sobre el punto de sello y se cose
con grapadoras cada 2" entre ganchosy
a '»" del borde del foil. Comience del

centro del ducto hacia los extremos.

§

a
(l()

Con la seccién de ducto lista para

armar, es decir, al haber hecho

los cortes con las herramientas
correspondientes segun el método
elegido se debe doblar la ldmina para
moldear el tramo de ducto. Es
importante asegurarse que las esquinas
de la acanaladura modificada se doblen
en el punto de la linea de centro, de otra
forma la esquina no quedard bien
armada.
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Después de haber cosido se

procede a completar el sello,

cerrando el acople con cinta
autoadhesiva de foil de aluminio de 3”
de ancho, reforzada tridireccionalmen-
te con hilos de fibra de vidrio. La
superficie de aplicacion de la cinta debe
estar limpia, seca y libre de grasa o
sustancias contaminantes. Al aplicarse,
debe afirmarse con ayuda de una
espatula plastica para tener como
resultado una unién sin burbujas de aire

O arrugas.

Al coser, debe presionar fuerte

hacia abajo, levantando la parte

inferior de la grapadora hacia
arriba con relacion al ducto. Las grapas,
al empezar a coser, se ensanchan
abriendo hacia afuera. Se colocan
haciendo un ligero angulo para lograr
una mejor distribucién de la fuerza de
retencion.

Doblar hacia afuera el foil limpio para el
traslapo y cortar la fibra de vidrio
= sobrante del borde con corte de acople
macho.

ICOMTEC

Insertar cuidadosamente un borde
primero, ajustandolo en su posicion
correcta.

CERTIFICADO
I1ISO 9001

Coser con la grapadora cada 2" para unir
los traslapos y sellar con cinta
afirmandola con espatula.
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Herramientas recomendadas
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Grapas N =
De apertura hacia fuera (Outward —
Clinch).
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Outward Clinch
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Puede ser neumatica, eléctrica o NS Sl S e N\J N\

mecanica.
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